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Ведомость рабочих чертежей основного комплекта  

Лист Наименование Примечание 

1.1-1.9 Общие данные  

2 
Схемы расположения металлоконструкций каркаса. Схемы раскладки 
профлиста. Нащельники Н1, Н2. Разрезы 1-1…5-5  

3 Узлы 1 – 9. Дверь Д1  

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов 

Обозначение Наименование Примечание 

 Прилагаемые документы  
9C02-0001-8000505969-РД-03-

10.02.050-КМ.СМ Спецификация металлопроката  
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Общие указания 

1 Рабочая документация марки 9C02-0001-8000505969-РД-03-10.02.050-КМ раз-
работана на основании технологического задания. 

2 Рабочая документация соответствует заданию на проектирование, выданным 
технических условиям, требованиям действующих технических регламентов, 
стандартов, сводов правил, других документов, содержащих установленные 
требования. 

3 Перечень технических регламентов и нормативных документов, содержащих 
требования к техническим решениям и дальнейшему производству работ: 

− ГОСТ 9.402-2004 Единая система защита от коррозии и старения (ЕСЗКС). 
Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей к окра-
шиванию; 

− ГОСТ 12.4.026-2015 Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Цвета 
сигнальные, знаки безопасности и разметка сигнальная. Назначения и пра-
вила применения. Общие технические требования и характеристики. Методы 
испытаний; 

− ГОСТ 2246-70 Проволока стальная сварочная. Технические условия; 

− ГОСТ 7512-82 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Радиогра-
фический метод; 

− ГОСТ 8050-85 Двуокись углерода газообразная и жидкая. Технические усло-
вия; 

− ГОСТ 8713-79 Сварка под флюсом. Соединения сварные. Основные типы, 
конструктивные элементы и размеры; 

− ГОСТ 10157-2016 Аргон газообразный и жидкий. Технические условия; 

− ГОСТ 23118-2019 Конструкции стальные строительные. Общие технические 
условия; 

− ГОСТ 32484.3-2013 (EN 14399-3:2005) Болтокомплекты высокопрочные для 
предварительного натяжения конструкционные. Система HR – комплекты 
шестигранных болтов и гаек; 

− ГОСТ 32484.5-2013 (EN 14399-5:2005) Болтокомплекты высокопрочные для 
предварительного натяжения конструкционные. Плоские шайбы; 

− ГОСТ 32484.6-2013 (EN 14399-3:2005) Болтокомплекты высокопрочные для 
предварительного натяжения конструкционные. Система HR – комплекты 
шестигранных болтов и гаек; 

− ГОСТ 34667.2-2020 (ISO 12944-2:2017) Материалы лакокрасочные. Защита 
стальных конструкций от коррозии при помощи лакокрасочных систем. 
Часть 2. Классификация условия окружающей среды; 
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− ГОСТ ISO 10684-2015 Изделия крепежные. Покрытия нанесенные методом 
горячего цинкования; 

− ГОСТ Р 9.316-2006 Единая система защиты от коррозии и старения (ЕСЗКС). 
Покрытия термодиффузионные цинковые. Общие требования и методы кон-
троля; 

− ГОСТ Р 55724-2013 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Ме-
тоды ультразвуковые; 

− ГОСТ Р ИСО 4014-2013 Болты с шестигранной головкой. Классы точности А 
и В; 

− СП 16.13330.2017 Стальные конструкции. Актуализированная редакция 
СНиП II-23-81*; 

− СП 20.13330.2016 Нагрузки и воздействия. Актуализированная редакция 
СНиП 2.01.07-85*; 

− СП 28.13330.2017 Защита строительных конструкций от коррозии. Актуали-
зированная редакция СНиП 2.03.11-85; 

− СП 53-101-98 Изготовление и контроль качества стальных строительных кон-
струкций; 

− СП 63.13330.2018 Бетонные и железобетонные конструкции. Основные по-
ложения. СНиП 52-01-2003; 

− СП 70.13330.2012 Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная 
редакция СНиП 3.03.01-87; 

− СП 246.1325800.2016 Положение об авторском надзоре за строительством 
зданий и сооружений; 

− СНиП 12-03-2001 Безопасность труда в строительстве. Часть 1. Общие тре-
бования; 

− СНиП 12-04-2002 Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строитель-
ное производство. 

4 За относительную отметку 0,000 принята абсолютная отметка 4,000 в Балтий-
ской системе высот (уточнить по чертежам ГП). 

5 При разработке чертежей марки КМ приняты следующие временные нагрузки 
в соответствии с разделами и пунктами для обязательного применения 
СП 20.13330.2016: 

− нормативное значение веса снегового покрова на 1 м² горизонтальной по-
верхности земли для III снегового района – Sg = 1,5 кПа; 

− нормативное значение ветрового давления для II ветрового района - 0,3 кПа; 

− интенсивность сейсмических воздействий в баллах шкалы MSK-64 состав-
ляет 5 баллов. 

6 Заводские соединения - сварные. Монтажные соединения на болтах нормаль-
ной точности. 
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7 Материал для сварки принимать по таблице Г.1 СП 16.13330-2017. 
8 В узлах и деталях даны решения основных соединений металлоконструкций. 

Количество и диаметр болтов, длина и толщина сварных швов определяется 
при разработке чертежей КМД на основании приведенных усилий.  

9 Сталь элементов принята в зависимости от группы конструкций, климатиче-
ского района (расчётной температуры) и указана в ведомостях элементов и 
технической спецификации стали. 

10 Запрещается изменение профилей, принятых в проекте, без согласования с 
автором проекта. 

11 Все заводские соединения сварные. Монтажные соединения - болтовые и на 
сварке. Материалы для сварки, соответствующие маркам сталей, принять по 
таблице Г1 СП 16.13330.2017. Минимальные катеты сварных швов принять по 
таблице 38 СП 16.13330.2017 в зависимости от толщины наиболее тонкого из 
свариваемых элементов. 

12 В заводских условиях для сварки элементов применять полуавтоматическую 
сварку в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85 или в смеси углекислого газа 
с аргоном (по ГОСТ 10157-2016); сварочная проволока марки СВ-08Г2С по 
ГОСТ 2246-70/ GOLDEN BRIDGE JQ.MG50-6 N/AWS 

13 При ручной сварке деталей из углеродистой стали применять электроды Э42, 
при сварке деталей из углеродистой стали к деталям из низколегированной 
стали - электроды Э50А. 

14 Применяемые сварочные материалы и технология сварки должны обеспечи-
вать значение временного сопротивления металла шва не ниже нормативного 
значения временного сопротивления Run основного металла, а также значения 
твердости, ударной вязкости и относительного удлинения металла сварных со-
единений, установленные соответствующими нормативными документами. 

15 При выполнении сварных соединений должны быть исключены резкие пере-
ходы между свариваемыми деталями, от шва к основному металлу, подрезы, 
непровары и другие концентраторы напряжений. С целью предупреждения об-
разования трещин в сварных соединениях и слоистого растрескивания проката 
под действием сварочных напряжений и нагрузок, обратить особое внимание 
на неукоснительное соблюдение технологии сборки и сварки металлоконструк-
ций, обеспечение требований норм, технических условий и стандартов на всех 
этапах изготовления металлоконструкций. 

16  Изготовление конструкций производить в соответствии с указаниями: 

− ГОСТ 23118-2019; 

− СП 53-101-98; 

− дополнительных технических требований монтажной организации, согласо-
ванных в установленном порядке. 

17 Гайки постоянных болтов после проверки правильности положения смонтиро-
ванных конструкций должны быть закреплены путем установки контргаек.  
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18 Сварные швы с полным проваром проверять по всей длине ультразвуковым 
методом в соответствии ГОСТ Р 55724-2013 или радиографический по 
ГОСТ 7512-82, объем контроля 100 %. 

19 Разделку кромок элементов для швов с полным проваром производить по 
ГОСТ 8713-79. Стыковые швы выполнять с выводными планками. 

20 Качество сварных соединений и требования к ним должны соответствовать 
приложению Б и п. 4.10. ГОСТ 23118-2019. Методы контроля сварных соедине-
ний применять по таблице 9 СП 53-101-98. 

21 Изготовленные конструкции до отгрузки с завода должны быть приняты на за-
воде-изготовителе полномочным представителем монтажной организации (за-
казчика конструкций). 

22 Завод-изготовитель металлоконструкций по окончании заказа или его частей 
должен выдавать сертификаты на конструкции по форме приложения В по 
ГОСТ 23118-2019. 

23 Выявленные дефекты в сварных конструкциях должны быть освидетельство-
ваны и исправлены. Без выполнения указанных требований запрещается от-
правка металлоконструкций с завода-изготовителя и их приемка на монтаже. 

24 Фланцы подлежат ультразвуковому контролю на заводе-изготовителе на внут-
ренние расслои, грубые шлаковые включения и пр. в соотв. с табл. 1 "Рекомен-
даций по расчету, проектированию и монтажу фланцевых соединений сталь-
ных строительных конструкций". Допускается производить контроль после при-
варки фланцев. Сборку, монтаж и приемку конструкций выполнять в соответ-
ствии с требованиями: 

− СП 70.13330.2012; 

− СНиП 12-03-2001; 

− СНиП 12-04-2002; 

− Проекта производства работ (ППР), разработанного специализированной ор-
ганизацией. 

25 Окончательное закрепление (сварку конструкций, окончательную затяжку бол-
товых соединений) выполнять после окончательной проверки точности поло-
жения и выверки конструкций. 

26 Все монтажные крепления, прихватки, временные приспособления после окон-
чания монтажа должны быть сняты, а места прихваток зачищены абразивным 
инструментом. Направление зачисток вдоль кромок. 

27 Перечень ответственных строительных конструкций и работ, по которым необ-
ходимо составление актов промежуточной приемки ответственных конструкций 
и актами освидетельствования скрытых работ (Перечень работ, подлежащих 
освидетельствованию с составлением АОСР): 

− освидетельствование скрытых работ при изготовлении деталей конструкций; 
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− освидетельствование скрытых работ при сборке конструкций и элементов 
под сварку или на болтовых соединениях; 

− освидетельствование скрытых работ по сварке и постановке болтов; 

− освидетельствование скрытых работ по общей или контрольной сборке; 

− освидетельствование скрытых работ по подготовке поверхностей под грун-
тование; 

− освидетельствование скрытых работ по подготовке поверхностей под 
окраску; 

− освидетельствование скрытых работ по нанесению каждого защитного слоя 
при грунтовании и окраске; 

− освидетельствование скрытых работ по укрупненной сборке и монтажу; 

− промежуточная приемка ответственных конструкций (фундаменты и другие 
места опирания стальных конструкций; 

− результаты геодезических замеров при проверке разбивочных осей и мон-
таже конструкций; 

− промежуточная приемка смонтированных металлических конструкций; 

− освидетельствование скрытых работ на окраску, выполненную при монтаже; 

− промежуточная приемка каждого этажа зданий и сооружений повышенной 
этажности, монтируемых из металлических элементов; 

− монтаж стальных (металлических) конструкций; 

− антикоррозионная защита сварных соединений; 

− сборка стальных конструкций на болтах с контролируемым натяжением; 

− устройство подливки под колонны; 

− подготовка наружных поверхностей конструкций под грунтовку и окраску (под 
нанесение антикоррозийной защиты); 

− герметизация монтажных фланцевых соединений в местах постановки высо-
копрочных болтов; 

− промежуточная приемка ответственных конструкций (места опирания сталь-
ных конструкций); 

− промежуточная приемка смонтированных металлических конструкций; 

− грунтовка и окраска наружных поверхностей металлоконструкций (послойно). 
28 Перечень видов работ, подлежащих освидетельствованию, уточняются мон-

тажной организацией в разрабатываемом разделе ППР с учетом требований 
СП 246.1325800.2016. Запрещается выполнение последующих работ при от-
сутствии актов освидетельствования предшествующих скрытых работ. 

29 Изготовителю металлических конструкций разрешается заменять марки стали 
другими без удорожания для Заказчика и утверждения Проектной организа-



 

 
 
 
 
 

  

 

Вз
ам

. и
нв

. №
 

 

П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

 

И
нв

. №
  п

од
л.

 

       

9С02-0001-8000505969-РД-03-10.02.050-КМ 
Лист 

      
1.7 

Изм. Кол.уч. Лист № док. Подпись Дата 

   9C02-0001-8000505969-РД-03-10.02.050-КМ_0_B_RU_IFR.docx 

цией при условии, что механические и химические свойства (прочностные ха-
рактеристики, ударная вязкость, химический состав) аналогичны или лучше 
приведенных в СП 16.13330.2017, Приложение В. Заменяющая марка стали 
должна быть снабжена Сертификатом Соответствия, выданным лаборатори-
ями, аккредитованными в РФ.  

30 Конструкции - металлические т.е. из несгораемых материалов и должны иметь 
предел огнестойкости не менее 0,25 ч (15 минут). В соответствии с п. 5.4.3 
СП 2.13130.2020 в случаях, когда предел огнестойкости конструкций состав-
ляет R15 (RE 15, REI 15) в проекте применены незащищенные стальные кон-
струкции, за исключением случаев, когда предел огнестойкости несущих ме-
таллоконструкции составляет менее R8. 

31 Уровень ответственности – нормальный.  
32 Степень агрессивного воздействия среды на металлические конструкции опре-

деляется по результатам ИГИ по таблице Х.1. СП 28.13330.2017.  
33 В соответствии таблицами Ц.1 и Ц.6 СП 28.13330.2017 определяется группа 

лакокрасочного покрытиями, с общей толщиной лакокрасочного покрытия, 
включая грунтовку. 

34 Вид лакокрасочного покрытия должен соответствовать виду покрытия из таб-
лицы Ц.7 СП 28.13330.2017. 

35 Согласно п. 9.3.3. степень очистки поверхности несущих стальных конструкций 
от прокатной окалины, ржавчины, шлаковых включений перед   нанесением за-
щитных покрытий должна соответствовать требованиям, приведенным в таб-
лице Х.6 СП 28.13330.2017. 

36 Степень очистки поверхности стальных конструкций от прокатной окалины и 
ржавчины определяется по ГОСТ 9.402-2004, таблица 9. 

37 Принять в РД категорию коррозийной активности атмосферы С5 по 
ГОСТ 34667.2-2020 (ISO-12944-2.2017). Срок службы для лакокрасочного по-
крытия не менее 25 лет. 

38 RAL АКЗ металлоконструкций принять RAL 7035. 
 Ограждение площадок и вертикальные лестницы: горячее оцинкование. 
 RAL ограждений лестниц, косоуров лестниц принять в соответствии с 

ГОСТ 12.4.026-2015 RAL 1023. 
 При подборе краски руководствоваться таблицей А2 и рисунком А1 

ГОСТ 12.4.026-2015. 
 Стальной решетчатый настил покрывается горячим цинком. 
 Метизы класса прочности В по ГОСТ Р ИСО 4014-2013, анкерные болты, за-

кладные - покрываются горячим цинком с последующим лакокрасочным покры-
тием в соответствии с таблицей Ц12, Ц1 и Ц6 СП 28.13330.2017. 
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 Высокопрочные болты к.п. 10.9 и выше –  термодиффузия с последующим ла-
кокрасочным покрытием в соответствии с таблицами Ц12, Ц1 и Ц6, К1 
СП 28.13330.2017. 

 Допускается горячее цинкование крепежных изделий по ГОСТ ИСО 10684-2015 
в качестве альтернативы термодиффузионному цинкованию по 
ГОСТ Р 9.316-2006. 

 Толщина покрытия зависит от метода и шага резьбы. 
 Профилированные стальные листы покрываются с двух сторон горячим цинком 

класса П (повышенный) с минимальной толщиной покрытия 42 мкм с дополни-
тельным лакокрасочным покрытием ФП толщиной не менее 120 мкм. 

 Толщины АКЗ конструкций должны соответствовать требования 
СП 28.13330.2017 в соответствии со степенью агрессивного воздействия 
среды. 

39 Согласно п. 9.3.5 СП 28.13330.2017 конструкции должны быть полностью защи-
щены от коррозии на заводе-изготовителе. На монтажной площадке произво-
дится восстановление покрытий, поврежденных в процессе транспортирова-
ния, хранения и монтажа. 

40 В соответствии с п. 9.2.1 СП 28.13330.2017 необходимо проведение техниче-
ского мониторинга за состоянием конструкций, их защитой от коррозии и кор-
розионным износом не реже чем один раз в три года в среднеагрессивных сре-
дах и не реже чем один раз в год в сильноагрессивных средах 

41 RAL профнастила уточнить при размещении заказа в соответствии с брендбу-
ком. 

42 Изготовление и монтаж металлоконструкций выполнять в соответствии с тре-
бованиями СП 70.13330.2012, СНиП 12-03-2001, СНиП 12-04-2002 и проектом 
производства работ. 

43 Размеры сварных швов и диаметры болтов определять по усилиям, указанным 
в проекте, элементы на которых усилия не указаны крепить не менее, чем на 
3 тс. 

44 Высокопрочные болты М20, М24, М27 класса точности В, класса прочности 10.9 
по ГОСТ 32484.3-2013 сталь - 40X. Гайки М20, М24, М27 по ГОСТ 32484.5-2013. 
Шайбы 20, 24, 27 круглые по ГОСТ 32484.6-2013. 

45 Величина предварительного натяжения высокопрочных болтов: 

− М20 - 167 кН, отверстия под болты диаметром 22 мм; 

− М24 - 245 кН, отверстия под болты диаметром 26 мм. 
46 Для моментных фланцевых соединений на болтах с предварительным натяже-

нием: 

− фланец балки, и соответственно полка колонны, не должны быть окрашены 
или огрунтованы; 
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− контактные фрикционные поверхности должны быть обработаны стальными 
щетками для достижения коэффициента трения 0,35; 

− не окрашенная контактная поверхность должна быть защищена от коррозии 
в течении отгрузки, транспортировки и хранении на монтаже. 

47 Предусмотреть мероприятия по предотвращению самораскручивания болто-
вых соединений путем установки контргаек. 

48 В монтажных соединениях с неконтролируемым натяжением болтов плотность 
стяжки элементов узла должна контролироваться щупом толщиной 0,3 мм, ко-
торый не должен проникать между собранными деталями в зону, ограниченную 
шайбой. 

49 Качество затяжки болтов в нерасчетных соединениях, а также сборочных бол-
тов сварных соединений следует проверять отстукиванием молотком массой 
0,4 кг, при этом болты не должны смещаться. 
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